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1. Thong tin vé hoc phin:

Tén hoc phén:
- Tiéng Viét: TU DPONG HOA TRONG SAN XUAT CO KHI
- Tiéng Anh: AUTOMATION IN MANUFACTURING

Ma hoc phén:

S tin chi: 2(2-0)
Dado tao trinh d¢: Dai hoc
Hoc phén tién quyét: K thudt ché tao 3

2. M ta hoc phin:

Hoc phén trang bi cho ngudi hoc céc kién thic vé tdng quan vé ty dong hoa qué trinh san xuéit
trong ché tao may; thiét bj co ban trong hé thong ty déng; cép phoi ty dong; van chuyén phoi ligu; day
chuyén ty dong; ty dong hoa qué trinh kiém tra; ty déng hoa qua trinh lflp rap; tu dong diéu khién céc
yéu to cong nghé; hé théng san xuat FMS va CIM; hi¢u qua kinh té ctia tyr dong hoa quy trinh cong
nghé.

3, Muyc tiéu:

Cung cip cho ngudi hoc céc kién thire vé nguyen ly, chu thanh va ddc diém cua cac h¢ thong ty
dong hoa trong ché tao méy tir d6 co thé vin hanh, de Xudt sir dung cdc gidi phap tir dong hoa trong
gia cong nhidm nang cao ning lyc ché tao, t& chirc diéu hanh va giai quycl cée van dé phie tap trong
san xudt co khi, .

4. Chuin diu ra (CLOs): Sau khi hoc xong hoc phin, ngudi hoc ¢6 thé:
a) MO ta vai tro, nhiém vy va lich str phat trién cta tr dong hoa trong san Xudt;
b) Phén tich cdu thanh co ban cua hé théng, day chuyén tu déng héa trong sin Xuit;
¢) Phén tich va ap dung céc hé thng cip phdi va van chuén tyr dong;
d) M ta nguyén Iy ctia lip rp, kiém tra ty dong va didu khién céc thong s6 cong nghg¢ sin xudt
twr dong;
e) Phén tich déc tinh, hi¢u qua kinh té mot s6 hé thong tu dong.

5. Ma trdn tuong thich giira Chuén diu ra hoc phin véi Chudin diu ra CTDT K§ thuit co khi:

CPR HP CDR CTDT (PLOs)
(CLOs) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
a X
b X X
c X X
d X
X X

¢




6. Ngi dung:

. Nhiim dat S tidi
rL e CLOs LT | TH
| Khai quat ve tu djng hoa qua trinh sin xudt trong ché tao
may
1.1 Vai tro, nhi¢m vy, y nghia cua ty dfng hoa
1.2 Phan logi hé lhong didu khién ur dong a 2 0
1.3 Lich su phattrién cua tr dong hoa qua trinh san Xuit
1.4 Mot s6 khai niém va dinh nghia co ban
1.5 Plurun& hudng phat tr un_n ty dong hoa san xuut ¢ Viét Nam - o
2 L.lc lhlcl bj co bin trong h¢ thnng twr d@ng
2.1 Cam bién
2.2 Cac co cdu chip hanh b 2 0
2.3 |Thiét bi diéu khién
2.4 Cong cy md ta hoat dong cua thiét bi te dong N
3 Hé thing clip phéi tw dong
3.1 Y nghia va phan loai
3.2 | Phuong phap dinh hudng phdi rai
33 Co Lfm Lfl » phéi dang phéu N & 0
pi gl
34 |Co (.au Ldp phoi dang rung dong
3.5 Co ciu ciip phoi dang 6 tich
4 Hé thon;., viin chuyén phai liéu
4.1 Hzﬁmggtm; . . 4 0
4.2 |RO bot vin chuyén,
43 [l¢ thong nlup va xuit kho ty dong
5 Diy Lhuvcn tw djng
5.1 Cac khai niém co ban
512 Lﬁp quy trinh c¢ong ngh¢ cho day chuyén tur dong
5.3 Cac day Lhuyc,n gia cong (.,:I.l gol ty dong b A 0
54 | Day LhLlyLl] tyr dong may 16 hop o
5.5 D(l)f chuyén tyr dong may CNC
5.6 Dicu chinh va van hanh day chuyén ty dong
57 ¢ Lhum, san xudt linh hoat
6 Ty djng hoa qua trinh kiém tra
6.1 Khdi quit vé do luong va kiém tra tr dong,
6.2 Céc thiét bj kiém tra W dong
R " : . d 4 0
6.3 Cac h¢ thong phan loai ty dong
6.4  [Kiém tra tich cye
6.5 Ku,m tra ty dong khi mai -
7 Tu dong, héa qué tr inh I.‘ip Hp
7.1 Khéi niém vé qué trinh Iip rap tw dong
72 Dinh v va lién két cae chi tiét khi lip rap
SE L d 4 ()
7.3 Su dung robot trong lip rip
74 Thiét ké quy tr inh cong ngh¢ lip rap wr dong
7.5 | Hi¢u qui kinh (é cua ldp mp tr d(mu
8 Tuw djng ditu khién cae vuu th cing ng_,hu
8.1 Tu dong diéu chinh kich thudc
8.2 Ty dong diéu khién bién dang dan hoi ; +
s Y A Z d 4 0]
8.3 Ty dong dicu khién luce cit
8.4 | Ty dong dicu khién do mon dung cy cit
8.5 |Tudong llﬁqawlluiltyibliqu dang nhigt - -
9 Phan tich mot $0 h¢ thnm_, sian xuft fur (I(lm;:
9.1 Day Llllly(.l] san xual ty dong " 5 0
92 H¢ lIan, sidn Xll:ll linh hoat FMS -
|93 He thong sin xudl tich hop CIM I ol
10 Hitu qusa kinh 16 ciin i djng hoa qu\ (rinh cnng nghe
10.1 | Cac chi tiéu cua hiéu qua kinh té € 2 0
10.2 | Hi¢u qua tu ddng hoa cua may




10.3
10.4

. x X x 4 .
Hi¢u qua von dau tu ty ddng hoa
M@t s0 bién phdp ndng cao hi¢u qua kinh (¢ cua tw dgng hoa

(*) bao gom thoi gian kiem tra dinh ky

7. Phwong phap day hge:

TT. Phwong phap day hoe Ap dung cho chii de Nhiim dat CLOs
|| Thuyét giang 12345678910 | abede
2 | Baitap 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10 abede
3 |Giang day thong qua thao lufin 8,9,10 d,e

8. Panh gia két qua hoc tip:

TT; Hoat dong danh giad Nhiim dat CLOs Trong s (%)
| Panh gia qua trinh ab,ede 50
2 | Thi cudi ky ab,cde 50
9. Tai li¢u day hoc:
Muc dich
Nim sir dung
ha xudt | Dia chi khai
STT | Tén tac gid Tén tai liu xuiit N m.xm fa chi k!].a] Tai
: bin thac tai li¢u Tham
bin lifu o
chinh 1o
! Hb Vit Ty dong héa qui 2009 | DHSP K§ Thu vién .
Binh, trinh sin xudt thuéit tp HCM | BHNT
Tran Thé
San
5 Tran Van Ty ddng hoa sdn 2006 | KHKT Thu vién «
- Dich Xuit, PHNT
3 Fundamentals of "
- Modern
Manufacturing John Thur vién
"oover . 0 . .
Ciraevas Materials, 2007 Wiley&Son DHNT
Processes, and
Systems -
4 Ic\l/larmfacturmg: %
esign,
Beno ; Marcel
. y G
Benhabib P OdLlCtl‘O e A Dekker o
automation and
integration
5 |HK. Flexible 2006 New Age GV X
Shivanand Manufacturing International
System Publisher
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